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Valve et dispositif de distributioii comportant 
une telle valve. 

La pr6sente invention conceme une valve ainsi qu^un dispositif de 
distribution de produit fluide comportant une telle valve. Plus particulierement, 
la pr6sente invention est notanunent destin^e aux valves doseuses. 

Les valves sont bien connues dans Tdtat de la technique. Elles comportent 

. 5 generalement xm corps de valve dans lequel coulisse une soupape entre une 

position de repos et tine position de distribution, qui est g6n6ralement une 
position axialement enfoncee a Tinterieur du corps valve. La soupape coulisse 
par rapport au corps de valve avec interposition d*un ou de plusieuis joint(s) 
d*6tancheite afin de garantir une distribution sure et fiable du produit fluide. Un 

10 probl^me qui peut se poser avec les valves conceme le risque de fuite lors de 

Tactionnement, et done une distribution impar&ite du produit. Ceci peut par 
exemple se produire lorsque Tutilisateur, qui actionne la valve, exeice tme force 
qui n*est pas exactement axiale sur la soupape. Ced peut avoir pour consequence 
que la sotipape se ddplace legerement par rapport k son axe central, ce qui risque 

15 de provoquer des fixites au niveau de la jonction entre les joints d'£tandi&[t6 et 

ladite soxqiape. Ce probldme est particulidrement gSnant loisque la valve est une 
valve doseuse, c'est-i-dire une valve comportant une chambre de dosage 
di^finissant une dose precise de produit distribute h chaque actioimement de la 
valve. En pardiculier, lorsqu'il s'agit de produit pharnia<^tique, une impi^dsion 

20 ou non reproductibilit^ de la dose peut gtre ntfaste pour I'utilisateur. Un autre 

piobl^e qui se pose en particulier dans les valves doseuses conceme la 
pr6cision et la reproductibilite du dosage m&ne en cas de stockage entre deux 
actionnements. G^^ralement, les valves doseuses comportent un canal de 
remplissage qui permet de lemplir la chambre de dosage apx^ distribution d^une 

25 dose, lorsque la soupape revient de sa position de distribution vers sa position de 

jceptys. Ce remplissage se &it par gravity lorsque la valve est utilis6e en position 
invers6e et/ou par depression due k la distribution de la dose prte^dente. 
Lorsque la vahre est stock€e en position droite, il y a akns un risque que du 
produit s'ecoule k nouveau k travers le canal de remplissage en retour dans le 
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reservoir, ce qui a pour eflfet de diminuer la dose contenue dans la diamhre de 
dosage, et done d*alterer la precision et la reprodiictibilit6 de la dose. A nouveau, 
lorsqu^il s'agit de produit pharmaceutique, ceci peut avoir de graves 
consequences pour Tutilisateur. 
5 La pr^sente invention a pour but de foumir une valve, notamment une 

valve doseuse, pour distribuer du prodmt fluide, qui ne reprodxiit pas les 
inconv^ents susmentionnes. Plus particuli^ement, la pr^sente invention a pour 
but de foumir une telle valve qui g^uiantisse une precision et une repiDductibilit^ 
qptimale du dosage a chaque actionnement de la valve. 

10 La pr6sente invention a ^galement pour but de foumir xmc telle valve qui 

garantisse un fonctioimement sure et fiable de celle-ci mgme lorsque Tutilisateur 
exerce une force qui n'est pas tout a £ait axiale sur la soupape. 

La pr^sente invention a ^galement pour objet de foumir une telle valve 
qui soit simple et peu co^euse k fisibtiquer et k assembler. 

15 La pr^sente invention a done pour objet une valve de distribution de 

produit fluide comportant un corps de valve et une soups^e coulissant dans ledit 
corps de valve entre une position de repos et une position de distribution^ ladite ' 
soupape comportant un orifice de distribution^ ladite valve comportant un - a 
€L€ment de guidage axial coopSrant avec une partie guid^e de la soupape, ladite 

20 partie guidte £tant qppos^e audit orifice de distribution. 

Avantageusement, ledit £l^ent de guidage est solidaire, notamment 
monobloc, dudit corps de valve. 

Avantageusement, ledit &€mcnt de guidage est un manchon creux doht le 
diam^tie interne est environ £gal au diamdtre exteme de la partie guid^e de la 

25 soupape coulissant dans ledit manchon creux. 

Selon une premie variante de realisation, ledit manchon creux est 
borgne. 

Selon une seconde variante de realisation, ledit manchon creux est 
travecsant. 

30 Avantageusement, ladite valve est une valve doseuse comportant une 

chambre de dosage, ladite soupape comportant un canal de distribution reliant la 
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chamhre de dosage audit orifice de distribution en position de distribution de la 
soupape, et un canal de remplissage pour remplir ladite chambre de dosage 
lorsque la soupape revient vers sa position de repos. 

Avantageusement, ladite soupape comporte une partie haute comportant 
5 rorifice de distribution, et une partie basse comportant ladite partie guidee, 

lesdites parties haute et basse etant assemblees Tune dans Tautre pour definir 
ledit canal de remplissage. 

Avantageusement, la partie basse de la soupape comporte un ttou boigne 
comprenant deux orifices lateraux traversant dent Ttm d^bouche dans la 
10 chantibre de dosage en position de repos de la soupape, la partie haute de la 

soupape ^tant emmanch^e dans ledit tcou borgne pour obturer axialement ledit 
trou borgne. 

Selon un premier mode de r&disation, le trou boxgne de la partie basse de 
la soupstpe forme un canal axial central rdi^ audit deux orifices latdraux, 
15 formant ainsi ledit canal de remplissage, rextr^mitS infdrieure de ladite partie 

haute de la soupape d^limitant axialement ledit canal central. 

Avantageusement, ledit canal central a une section transversale 
polygonale, not^mment triangulaire. . 
Selon un second mode de realisation, la partie hatjte de la soupape 
20 comporte une rainure s'dtendant axialement et dSSnissant avec ledit trou boxgne 

de ladite partie basse de la soupape au moins ime partie du canal de remplissage. 

Avantageusement, au moins un desdits orifices lateraux est au moins 
partiellement conique en se r^tr^dssant en direction du trou boxgne. 

Avantageusement, le diamtoe minimal dudit au moins un orifice conique 
25 est environ 0,3 millimetre. 

La pr^sente invention a ^galement pour objet un dispositif de distribution 
de iiroduit fiuide comportant une valve telle que d6crite d-dessus. 

D'autres caract&cistiques et avantages de la pr^sente invention 
apparaltront plus dairement au cours de la description ddtaill^ suivante de 
30 plusieurs modes de realisation celle-d, &dte en reference aux dessins joints, 

donnas k titre d'exemples non Iimitati&, et sur lesquels : 



wo 2005/032970 



4 



PCT/FR2004/050481 



la figure 1 est une vue schematique en section txansversale d*une valve 
selon un premier mode de realisation de la presente invention ; 

la figure 2 est une vue similaire a celle de la figure 1, montrant un autre 
mode de realisation de la presente invention ; 
5 la figure 3 est une vue en coupe selon la ligne de coupe CC de la figure 2 ; 

la figure 4 est une vue en coiipe selon la ligne de coupe BB de la figure 2 ; 

la figure 5 est une vue similaire aux figures 1 et 2, montrant encore un 
autre mode de realisation de la presente invention ; 

la figure 6 est une vue agrandiedu detail A de la figure 5 ; 
10 la figure 7 est une vue en coupe selon la ligne de coupe BB de la figure 5 ; 

et 

la figure 8 est une vue en coupe sdon la ligne de coupe CC de la figure 5. 
En se referent aux figures, la valve comporte un corps de valve 10 dans 
lequel coulisse une soupape 20 entre une position de repos (representee sur les 

15 figures 1» 2 et 5) et une position de distribution (non representee), dans laquelle 

la soupape est axialement enfoncee k Tinterieur du corps de valve 10. 

La soupape 20 comporte un orifice de distribution 25 et, selon un premier 
aspect de la presente invention, une partie 29 opposee audit orifice de 
distribution 25. Selon Tinvention, cette partie 29 coopere avec un element de 

20 guidage axial 15, de telle sorte que le d^lacement de la soupape 20 est toujours 

exactement aligne sur Taxe central X de la valve. Cette partie guidee 29 de la 
soupape 20 qui coqpere avec reiement de guidage 15 est avantageusement forme 
par Textremite de la soupape 20 qui est opposee k Forifioe de distribution 25, 
pour optibmiser le guidage axial. Ueiement de guidage axial 15 est de preference 

25 solidaire, notamment realise de maniere monobloc, avec ledit corps de pompe 

10, comme cela est represente sur les figures 1, 2 et 5. Avantageusement, cet 
element de guidage 15 peut etre realise sous la forme d^un manchon creux dont 
le diametre interne est environ egal au diametre exteme de la partie guidee 29 de 
la soizpape 20 coulissant dans ledit manchon creux. EventueEement, cormne cela 

30 apparait sur les figures 2 et 3, on peut prevoir une ou plusieurs rainure(s) de 

passage de produit 16 au niveau dudit element de guidage 15, afin de permettre 
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un passage du produit du reservoir (non repr6sente) vers rint^rieur du corps de 
valve 10, autour de ladite partie guid6e 29 de la soupape. Avantageusement, 
cette au moins une rainure permet en outre d*eviter les risques de grippage entre 
la soupape et le corps de valve suite a d'eventuels depots de produit acti£s sur une 
5 de ces parties. En variante, comme repr6sent6 schematiquement sur la figure 1, 

le passage pour le produit peut etre r6a]ise dans une paroi laterale du corps de 
valve 10. Dans cette hypothtee, le manchon creux 15 formant T^lemeat de 
guidage peut etre borgne, comme repr^sente sur la figure 1. Une autre variante, 
repr&ent^e sur les figures 2 et 5, montre manchon creux 15 traversant, la 

10 soupape pouvant ^entudlement £eure sailiie hors du corps de valve 10, k 

rint^eur du reservoir (non repr^sent^X lorsque la soupape 20 est enfonc^e en 
position de distribution. Comme cela apparait dairement notamment sur la vue 
en coupe de la figure 3, m&ne si Tutilisateur exerce une force qui n'est pas 
exactement paiall^e k Taxe central X, la soupape ne peut pas d6vier lors de son 

15 d^Iacement de cet axe X en raison de V€L6mcat de guidage 15 qui guide 

axialement le d^lacement de la partie guid6e 29 la, soupape, et done de 
Pensemble de la soupape. On £vite ainsi tout risque de decalage de la soupape 
. « .A lors de Tactionnement, et done tout risque de fiiite notamment au niveau du 
joint supMeur de la valve. 

20 Dans un mode de realisation avantageux de Tinvention, la valve est une 

valve doseuse, c*est-^-dire comportant une chambre de dosage 30. La soupape 20 
comporte avantageusement un canal de distribution 24 qui relie la chambre de 
dosage 30 k Torifice de distribution 25 lorsque la soupape est en position de 
distribution. De m&ne, un canal de remplissage 26 est avantageusement pz^vu 

25 pour remplir la cfaanofare de dosage 30 lorsque la soupape revient de sa position 

de distribution vers sa position de repos. En particulier lorsque la valve est 
utilise en position invers^e mais stock^e en position droite, il peut se poser un 
probl^e de retention de la dose dans la chambre de dosage 30 entre deux 
actionnements de la valve. Pour supprimer ce probltoie, la prfeente invention 

30 pr6voit de r6duire au maximum la section du canal de remplissage 26 afin 
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d*eviter que du produit contenu dans la chaznbre de dosage ne puisse s*6couler 
en retour vers le reservoir k travers ce canal. 

Les figures 1 , 2 et 4 representent un premier mode de realisation. Selon ce 
premier mode de realisation, la soupape 20 comporte une partie haute 21, qui 
5 incorpore rorifice de distribution 25, et une partie basse 22 qui incoipore la 

partie guid^e 29. Ces parties haute et basse 21, 22 sont assembl^e Tune dans 
Tautre, de prefiference de maniere etanche, pour d€Gmr au moins partiellement le 
canal de remplissage 26. Dans Texemple des figure 1, 2 et 4, la partie basse 22 de 
la soupape 20 comporte un trou borgne 23 qui comprend deux orifices lateraux 

10 traversant 27, 28 dont Tun d^bouche dans la chambre de dosage 30 en position 

de repos de la soupape 20, et dont Tautre d^bouche k Text^eur de cette 
chambre de dosage 30 dans une partie relive au reservoir. Dans cette premiere 
variante, le trou boigne 23 de la partie basse 22 de la soupape forme un canal 
axial central 23 qui est rdi6 auxdits deux orifices lat^ux 27 et 28, ledit canal 

IS central 23 et lesdits orifices lateraux 27 et 28 fiDxmant ai3aisi ledit canal de 

remplissage 26. De preference, la partie haute 21 de la soupape 20 est 
emmanchee dans le trou boxgne 23 pour obturer axialement ledit trou botgne 23, 
et done delimiter axialement ledit canal de remplissage 26 dans cette prenoi^ 
vaiiante. Avantageusement, le canal central 23 a une secticm transversale 

20 polygonale de preference triangulaire, comme lepresente sur la figure 4. Ceci 

permet d'augmenter la surface de contact entre le produit et le canal, tout en 
reduisant la section de ce canal, pour limiter, voir empScfaer, un retour du 
produit k travers celui-ci Iras d'un stockage de la valve en position droite. Pour 
encore d*avantage am&ioxer cette retention, on realise au moins un desdits 

25 orifices lateraux 27, 28, de preference les deux, de maniere au moins 

partiellement conique, de preference compietement conique, comme represent 
sur les figure 1 et 2, en se retredssant en direction de Tinterieur du canal central 
23. Avantageusement, le diamdtre minimal du ou des orifice(s) conique(s) 27, 28 
est d'environ 0,3 millimetre. Avec un tel diametre, il est pratiquement impossible 

30 que du produit contenu dans la chanobre de dosage 30 puisse s^ecouler en retour 

k travers le canal de remplissage 26, le diametre etant trop petit pour permettre 
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un passage du prodtiit par simple gravity. La forme conique des trous pennet de 
realiser le diam^tre minimal de ceux-cd avec une valeur tres faible de rordre de 
0,3 millimetre. En eflfet, des broches cylindriques pour le moulage de trous 
cylindriques d*une telle dimension seraient trop fiagiles, de sorte qu*il serait tibs 
5 difficile et co^iteux de realiser des trous traversants cylindriques de dimension 

d'environ 0,3 millimetre de diamfetre. Par contre, en prevoyant des trous 
coniques se r^edssant vers Tinterieur du canal 23, on obtient le r^sultat 
recherche, h savoir une retention de la dose dans la chambre de dosage 30 tout 
en permettant un moulage et une realisation simple et peu couteuse de ces trous 

10 au moyen de broches coniques tr^s r^sistante, dont seul rextr^mite comporte ime 

dimension i^duite de Tordie de 0,3 millimetre. 

Les figures 5^8 montrent un autre mode de realisation de la pr^sente 
invention, dans lequel le canal de remplissage 26 est d^fini partidlement par une 
rainure 23' prdvue dans la partie haute 21 de la soiq^ape, et coop^rant avec ledit 

15 trou boxgne 23 pour ddfinir au moins partiellement le canal de remplissage 26. 

Cette mise en oeuvie pennet de rdaliser mi canal de remplissage de dimensions 
encore plus r6duites que dans Pexemple precedent, et d'ainsi encore davantage 
augmenter la retention de la dose dans la%chambre de dosage 30. Comme visible 
sur les figures 5, 6 et 7, dans c^e vaxiante, les trous traversant 27 et 28 peuvent 

20 n'dtre que partiellement <x>niques, et ils pourraient m&ne etxe completement 

cylindriques, avec des dimensions sup^rieures, la retention n'^tant alors pas 
fouraie prindiialement par ces trous mais par la txbs faible section du canal de 
remplissage 26 au niveau de ladite rainure 23\ A nouveau, c*est en assemblant la 
partie haute 21 de la soiq>ape a rint^rieur de la partie basse 22 de celle-d qu^on 

25 arxive k realiser un canal de remplissage foumissant une retention optimale, 

m€me en cas de stockage prolong^. La fonne et les dimensions de la rainure 23% 
telle qu'elle est representee sur les figures 7 et 8, pourraient Stre evidemment 
modifiees selon les besoins, notanunent pour pptimiser le remplissage de la 
diambx e de dosage tout en evitant une perte de dose en foumissant tme retention 

30 parfaite de la dose lorsqu'eUe est dans la chambre de dosage 30. Le remplissage 

peut se £aire malgre la tr^s £suble section de la rainure 23' notamment parce que 
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lorsque la soupape 20 est ramenee de sa position de distribxition vers sa position 
de repos par le ressort de rappel 50, la valve est g6neralement en position 
inversee, et le rempliss£ige se fait non seulement par la gravite mais ^galement 
par la depression cre6e k Tintdrieur de cette chambie de dosage par la 
distribution de la dose precedente. 

Bien evidemment, en combimnt im canal de remplissage 26 foumissant 
une retention optimal de la dose dans la chambre de dosage 30, avec les moyens 
de guidage 15 de la soupape 20, assurant un deplacement parfaitement axial de 
celle-ci, on arrive k garantir ime reproductibilit^ et une precision optimale du 
dosage k chaqae actionnement de la valve, n est toutefois entendu que ces 
aspects pourraient Stre x6alis6s s6par6ment Tun de Tautre en fonction des 
spedfidt^s requises. 

Bien que Tinvention ait et£ d^crite en r6f6rence a plusieurs modes de 
realisation de celle-ci, il est entendu qu^elle n'est pas limit^e par les exemples 
repr^sent^s. Au contraire, un honune du mdtier peut y apporter toutes 
modifications utiles sans sortir du cadre de la pr^sente invention tel que ddfini 
par les revendications amex^es. 
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Revmdicadons 

1. - Valve de distribution de produit fliiide comportant un cotps de 
valve (10) et ime soupape (20) coulissant dans ledit cozps de valve (10) 
entre une position de repos et line position de distribution, ladite soupape 
(20) comportant un orifice de distribution (25), caracterise en ce que ladite 

5 valve comporte un element de guidage axial (15) cooperant avec une partie 

guidee (29) de la soupape (20), ladite partie guidee (29) 6tant opposee audit 
orifice de distribution (25). 

2. - Valve selon la revendication 1, dans laquelle ledit element de 
guidage (15) est solidaire, notamment monobloc, dudit corps de valve (10). 

10 3-- Valve selon la revendication 1 ou 2, dans laquelle ledit element de 

guidage (15) est un manchon creux dont le diametre inteme est environ 
^gal au diamdtre exteme de la partie guidee (29) de la soupape coulissant 
dans ledit manchon creux. 

4. - Valve selon la revendication 3, dans laquelle ledit manchon creux 
15 (15)estborgne. 

5. - Valve sdQjgt la revendication 3, dans laquelle ledit manchon creux 
(15) est traversant; 

6. - Valve selon rune quelconque des revendications pr£c£dentes, dans 
laquelle ladite valve est une valve doseuse comportant une chambre de 

20 dosage (30), ladite soupape (20) comportant tm canal de distribution (24) 

reliant la chambre de dosage (30) audit orifice de distribution (25) en 
position de distribution de la soupape (20), et un canal de remplissage (26) 
pour lemplir ladite chambre de dosage (30) lorsque la soupape (20) revient 
vers sa position de repos. 

25 7.- Valve selon la revendication 6, dans laquelle ladite soupape (20) 

comporte une partie haute (21) comportant Torifice de distribution (25), et 
une partie basse (22) comportant ladite partie guidee (29), lesdites parties 
haute et basse (21, 22) £tant assemblies Tune dans Tautre pour d€Gmr ledit 
csaxal de lemplissage (26). 
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8. - Valve sdon la revendication 7, dans laquelle la partie basse (22) de 
la soupape (20) comporte un trou borgne (23) compienant deux orifices 
lat&raux traversant (27, 28) dont rxm debouche dans la chambie de dosage 
(30) en position de repos de la soupape (20), la partie haute (21) de la 

5 soupape (20) ^tant emmanchee dans ledit trou borgne (23) pour obturer 

axialement ledit trou borgne (23). 

9. - Valve selon la revendication 8, dans laquelle le trou boigne (23) de 
la partie basse (22) de la soupape (20) forme un canal axial central (23) relie 
axidit deux orifices lateraux (27, 28), formant ainsi ledit canal de 

10 remplissage (26), Textr^mit^ inf&ieure de ladite partie haute (21) de la 

soupape (20) delimitant axialement ledit canal central (23). 

10. - Valve selon la revendication 9, dans laquelle ledit canal central 
(23) a ime section transversale polygonale, notamment triangulaire. 

11. - Valve selon la revendication 8, dans laquelle la partie haute (21) 
15 de la soupape comporte une rainure (23*) s*etendant axialement et 

d^finissant avec ledit trou borgne (23) de ladite partie basse de la sotqpape 
(20) au moins une partie du canal de remplissage (26). 

12. TC Valve selon Tune qaelconque des revendications 8 It 11, dans 
laqudle au moins un desdits orifices la^raux (27, 28) est au moins 

20 partieQement conique en se r^tr^cissant en direction du trou borgne (23). 

13. - Valve selon la revendication 12, dans laquelle le diamdtie 
minimal dudit au moins un orifice conique (27, 28) est environ 0,3 
millimetre. 

14. - Dispositif de distribution de produit fluide, caract£ris6 en ce qu*il 
25 comporte une valve selon Tune quelconque des revendications pr^dentes. 



^ ic a 




Fig.1 



wo 2005/032970 



PCT/FR2004/050481 




